CONTROL NUMERICO 2

= (URSO DE C.N.C =

(ﬂﬂﬁﬂﬂd&lmLﬂECNULOGQ”MEQANLQQ

o

1) s materia semestral que consta de una carga horaria de 8hs
semanales .-

‘ El curso se dicta en el CENTRO TECNICO C.N.C ,ubicado en
Gral. Flores y José Batlle y Ordofiez 22 piso local de la
Escuela Superior de Mecanica "Ing. Luis Balparda Blengio” .-

v mon extructurados en unidades modulares. La cardga

2) Los Cursc :
unidades y modulos es la sigulente:

horarvia de las distinlas

1) AL Lratarse de Modulos indepondientes; pero relacionados entre

i e ealima como inagistencia maxima L0% de la carga horaria en

cada una de las unidades o modulos respectivos. -

4) KL no cumplimiento de la paula anterior descripta y la no

aprobacion satisfactoria de Ia ovaluaciones, delerminara la

repeticion de los Modulos.

5) ha aprobacion del o so ge dotmiminard en base a evaluaciones

conel antes o independiontes en cada modulo, realizéndose una

evaluacion a un proyecto final al Lterminar el curso.
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2Db0O__SEMESTRE CODIGO__MD 8

MODULO 0073

MODULO 0074

UNIDAD 2

¢.N.C. Nivel 2 (CONTROL NUMERICO
COMPUTARIZADO)

(60 HORAS) .-
C.N.C. Nivel 3 FRESA

(40 HORAS) .-



MODULO 0073.

C.N.C. 2DO NIVEL

PROGRAMACION SIMPLIFICADA
APLICACION DE FUNCIONES:
EJECUCION PRACTICA DE SUBRUTINAS ESTANDARES.-

SIMULACION, IMPLEMENTACION Y EJECUCION
EN MAQUINA. -

ESTRUCTURACION DE PROGRAMA-FUNCIONES. -

EJECUCION PRACTICA, SIMULACION,UTILIZACION DE
PERIFERICOS , EJECUCION EN MAQUINA. -

APLICACION DE PROGRAMA DE CICLO FIJO DE TORNEADO. -

EJECUCION PRACTICA, SIMULACION,UTILIZACION DE
PERIFERICO, EJECUCION EN MAQUINA. -

MODULO 0074. - C.N.C. NIVEL 3 (FRESA)

OBJETIVOS: El alumno al culminar el curso serd capaz de:

*

*

Programar en coordenadas cartesianas y polares.-

Aplicar funciones preparatorias.-

Ejecucién de programaciones en coordenadas carte-
sianas y polares, en simulador y fresa (con boli-
grafo y con herramienta de mecanizado) .-

Aplicacién de funciones compensatorias para herra-
mientas de mecanizado. -
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PROGRAMA DE FRESADORA C.N.C.

- Ejes de coordenadas X, Y, Z.

.1- Planos de trabajo XY - XZ - YZ.

1.2- Modo de operacidbn.-
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- Interpolaciones lineales.

.1- Movimiento rapido.
.2- Movimiento rectilineo.
.3- Condiciones de mecanizado.-

- Interpolaciones circulares.

.1- Interpolacidén circular horaria
.2- Interpolacién circular antihoraria.-

- Compensacién del radio de la herramienta.

.1- Trabajo sin compesacidn.
.2- Compensacidén a izquierdas.
.2- Compensacidén a derechas. -

- Elaboracidén y ejecucidn de programas en
simulador. -
- Ejecucidn de programas en Fresadora Simulacion en

en maquina. -
- Ejecucidn de programas con herramienta de

mecanizado
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Régimen de aprobacion -

) Ixoneracion por Pareinleg, -

2)  Aprobacion  de oxamen (bendran

derecho a examen
nauelTos alumnmos gue |

myan rendido los parciales)

Previaturas:

MD7 : curso a curso ; examen a examen.-

Bibliograria

Hanades o laboradogs pug docentes del Cenlro Técnlico. -

Propgramacion de Alocop

Aprobado por Res. del Consejo de Fac. de Ing. con fecha 5.2.97 -Exp.83297.-



